Filarc PZ6138

A
ESAB °
A

Well established in the offshore sector, PZ6138 alloyed with 0.9% Ni produces reliable Charpy impact properties down to -60°C and CTOD performance to -10°C.
The wire exhibits a smooth stable arc with virtually no spatter.

Metallo saldato - Classificazioni

Approvazioni

ENISO 17632-B: T655 T1 MAN2 U H5
SFA/AWS A5.29: EB1T1-Ni1M JH4
SFA/AWS A5.36: E81T1-M21A8-Ni1-H4
ENISO 17632-A: T 50 6 1Ni P M21 1 H5

ABS 3SA, 3YSA H5
BV S3YM H5 (M21)
CE EN 13479

DB 42.105.08

DNV V Y46MS (H5) (M21)
GL 6Y46H5S

LR 5Y40S H5 (M21)
NAKS/HAKC 1.2 mm
PRS 3YS H5 (M21)
RS 5Y42MSH5 (M21)
VATV 04903

Le approvazioni si basano sulla localizzazione della fabbrica. Contatta ESAB per maggiori informazioni.

Corrente di saldatura
Tipo di lega

Proprieta tensili tipiche
Stato

M21 Shielding gas
Come saldato

Proprieta prova Charpy con intaglio a V

Stato

M21 Shielding gas
Come saldato
Come saldato
Come saldato

Typical Weld Metal Analysis %
C Mn

0.04 1.1

Dati deposito

Diametro Amp

1.2 mm 150-350 A
1.4 mm 150-350 A
1.6 mm 150-450 A

Resistenza allo snervamento

577 MPa

DC+
Low alloy

Resistenza alla trazione

616 MPa 29 %

Temperatura di prova Impact Value
-20 °C 145J
-40 °C 130J
-60 °C 114 J

Si Ni

0.33 0.93

Volt Velocita di trascinamento

del filo

20-35V 5.8-22.0 m/min

26-34V 3.2-11.1 m/min

24-36 V 2.6-11.9 m/min

Allungamento

0.021

Tasso di deposito

2.1-7.9 kg/h
1.8-6.3 kg/h
1.8-8.1 kg/h
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